© BUNDESREPUBLIK @ Off nl gungsschrift 

DEUTSCHLAND @ DE 37 29994 A 1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



® Aktenzeichen: 
(22) Anmeldetag: 
© Offenlegungstag: 



P37 29994.8 
8. 9.87 
16. 3.89 



® Int. CI. 4 : 

B01D 53/36 

F23J 15/00 
F 01 N 3/28 
//A62D 3/00, 
B01J 35/04 



s 
s 

CO 
Ul 

Q 



@ Anmelder: 


(§) Erfinder: 


Erhardt Blschoff GmbH & Co KG Fabrikfur 


Hein, Manfred, 7250 Leonberg, DE 


Kraftfahrzeugteile, 7067 Pluderhausen, DE 






@ Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 


(§) Vertreter: 


in Betracht zu ziehende Druckschriften: 


Ruff, M., Dipl.-Chem. Dr.rer.nat.; Beier, J., Dipl.-lng.; 


DE-AS 22 20 921 


Schdndorf, J., Dipl.-Phys., Pat.-Anwalte, 7000 


DE 35 09 790 A1 


Stuttgart 


DE 34 33 938A1 




DE 34 02 916 A1 




DE 23 64 425 A1 




DE-OS 2243 251 




DE-OS 22 33 886 



Vorrichtung zum katalytischen Reinigen von Abgasen 



a 

CO 
LU 

a 



Eine Vorrichtung zum katalytischen Reinigen von Abgasen 
enthalt ein mit einem Einlauftrichter (17) und einem Ausiauf- 
trichter (1 8) versehenes Gehause (1 1 ). In dam Gehause ist ein 
Katalysatorkorper (15) angeordnet. 

Zur besseren Funning des Abgases ist in dent Gehause min- 
destens in dem Bereich, der von dem Katalysatorkorper (15) 
freibieibt ein Innengehause (16) angeordnet. 
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Patentanspruche 

I. Vorrichtung zum katalytischen Reinigen von Ab- 
gasen, mit einem einen Einlauftrichter und einen 
Auslauftrichter aufweisenden Gehause (1 1) und ei- 5 
nem in diesem angeordneten Katalysatorkorper 

(15) , dadurch g kennz ichnet, daB in dem Gehau- 
se (11) mindestens in dem nicht von dem Katalysa- 
torkorper (15) belegten Bereich ein Innengehause 

(16) zur Fuhrung des Abgases angeordnet ist. 10 
Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Innengehause (16) einen radialen 
Abstand von dem AuBengehause (1 1) aufweist. 

3i Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Innengehause (16) ela- 15 
stisch gegeniiber dem AuBengehause (11) gehaltert 
ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl zum elastischen Haltern des Innenge- 
hauses mindestens ein Ring (22, 23, 51) aus Draht- 20 
gestrick vorgesehen ist 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei Ver- 
wendung zweier Katalysatorkorper (15) das Innen- 
gehause (16) zwischen diesen durch einen Ring (19, 25 
53)gebildet ist 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das In- 
nengehause (16) im Bereich des Einlauftrichters 

(17) und Auslauftrichters (18) bis kurz vor den Ka- 30 
talysatorkorper (15) heranreicht und in diesem Be- 
reich von einem Drahtgestrickring (22, 51) gehal- 
tert ist, der auch den Katalysatorkorper (15) haltert 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Kata- 35 
lysatorkdrper (15) in seinem Endbereich durch Rin- 
ge (22, 23, 52) aus Drahtgeflecht gehaltert ist und 
der Bereich zwischen den Ringen (22, 23, 51) ggf. 
durch eine Aluminiumsilikatmatte (33, 53) minde- 
stens teilweise ausgefullt ist 40 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Raum 
zwischen Innen- und AuBengehause mindestens 
teilweise leer bleibt 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 45 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Raum 
zwischen Innen- und AuBengehause mindestens 
teilweise mit Aluminiumsilikatmatte ausgefullt ist 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der In- 50 
nendurchmesser des Innengehauses (16) in dem Be- 
reich benachbart zu dem Katalysatorkorper (15) 
dessen AuBendurchmesser entspricht 

II. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zur 55 
axialen Sicherung des Katalysatorkorpers ein ihn 
radial halternder Ring (51) aus Drahtgestrick meh- 
rere uber den Umfang verteilte nach innen vor- 
springende Nasen (52) aufweist 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 60 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das In- 
nengehause (16) in dem Bereich zwischen den 
Trichtern (17, 18) von einen mit Sicken (43, 44) ver- 
sehenen Rohr (41) gebildet ist, das den Katalysator- 
korper (15) radial umgibt 65 

13. Vorrichtung. nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafl das In- 
nengehause (16) eine andere Materialstarke auf- 
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weist als das AuBengehause (1 1). 
14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ein- 
lauftrichter und/oder der Auslauftrichter (18) min- 
destens des Innengehauses (16) geschweift verlauft 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum katalyti- 
schen Reinigen von Abgasen, mit einem einen Einlauf- 
trichter und einen Auslauftrichter aufweisenden Gehau- 
se und einem in diesem Gehause angeordneten Kataly- 
satorkorper. 

Vorrichtungen dieser Art sind bekannt. Sie dienen 
beispielsweise dazu, die Auspuffgase von Kraftfahr- 
zeugmotoren zu reinigen. Dabei wird ein aus Keramik 
bestehender mit einem Katalysator beschichteter Kata- 
lysatormonolith verwendet Bei den bisherigen Losun- 
gen geht es im wesentlichen darum, den Monolith so zu 
halten, daB er die erforderliche Lebensdauer aufweist 

Bei einem bekannten Katalysator dieser Art (DE-PS 
22 45 535) ist der Katalysatorkorper an seinem Umfang 
und stirnseitig mittels Ringen aus Metallgestrick gehal- 
tert. Die stirnseitig angreifenden Metallgestrickringe 
sind hinter einer Ringscheibe angeordnet, so daB der 
Stromungsquerschnitt pidtzlich stark verringert wird 
und ein Teil der Katalysatoroberflache fur die Abgasrei- 
nigung nicht mehr zur Verf ugung steht 

Bei einer weiteren Lagerung fur einen Katalysator- 
trager ist dieser mit Hilfe von hohlen mit einem Metall- 
gestrick ausgefullten Ringen gelagert Auch hier wird 
ein Teil der Katalysatoroberflache durch Ringe abge- 
deckt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung der eingangs genannten Art im Hinblick auf 
verbesserte Gebrauchseigenschaften weiterzuentwik- 
keln, insbesondere im Hinblick auf eine Verringerung 
des Gegendrucks und eine Verringerung der Schallab- 
gabe. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB vor- 
gesehen, daB in dem Gehause mindestens in dem nicht 
von dem Katalysatorkorper belegten Bereich ein Innen- 
gehause zur Fuhrung des Abgases angeordnet ist Die- 
ses Innengehause kann beispielsweise durch Verwen- 
dung eines Duplexbleches mit hflherer Eigendampfung 
hergestellt sein. 

Besonders giinstig ist es jedoch, wenn das Innenge- 
hause einen radialen Abstand von dem AuBengehause 
aufweist. Auf diese Weise wird es moglich, das Innenge- 
hause akustisch von dem AuBengehause zu isolieren, 
wobei gleichzeitig dafiir gesorgt wird, daB das Innenge- 
hause den Abgasstrom in besserer Ausnutzung auf den 
Katalysatorkorper richtet Da der Katalysatorkorper in 
der Regel sowieso einen radialen Abstand von dem Au- 
Bengehause aufweist, fuhrt die Verwendung eines In- 
nengehauses mit einem radialen Abstand dazu, daB der 
gesamte Abgasstrom verlustfrei auf die Vorderflache 
des Katalysatorkorpers gerichtet werden kann. 

Insbesondere giinstig ist es, wenn das Innengehause 
elastisch gegeniiber dem AuBengehause gehaltert ist 

Die an dem Innengehause einwirkende Gaspulsation 
wird dadurch gegeniiber dem AuBengehause abge- 
schirmt, so daB das AuBengehause akustisch von dem 
Innengehause isoliert ist 

Zur elastischen Halterung des Innengehauses kann 
vorgesehen sein, daB mindestens ein Ring aus Drahtge- 
strick zwischen dem Innengehause und dem AuBenge- 
hause vorgesehen ist 
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Bei Verwendung zweier in dem Gehause angeordne- 
ter Katalysatorkdrper wird in Weiterbildung der Erfin- 
dung vorzugsweise das Innengehause zwischen den bei- 
den Katalysatorkorpern durch einen Ring gebildet Die- 
ser Ring vergleichmaBigt die Stromung zwischen den 
beiden Katalysatorgehausen und setzt dadurch den Ge- 
gendruck herab. Dieser Ring ist wiederum als Teil des 
Innengehauses gegenfiber dem AuBengehause aku- 
stisch isoliert, beispielsweise durch ein Drahtgestrick 
oder einen Ring aus Aluminiumsilikatf aser. 

In Weiterbildung kann vorgesehen sein, dafi das In- 
nengehause im Bereich des EinlaB- und AuslaBtrichters 
kurz vor dem Kataiysatorkorper heranreicht und in die- 
sem Bereich von einem Drahtgestrickring gehaltert ist, 
der auch den Kataiysatorkorper haltert Damit wird mit 
geringem Aufwand gleichzeitig eine elastische Halte- 
rung des Katalysatorkorpers als auch des Innengehau- 
ses erreicht Die Gasstromung aus dem Trichter wird 
direkt auf den Kataiysatorkorper gerichtet und auf- 
grund des nur schmaien Spaltes besteht kaum eine Ge- 
fahr, daB ein Teil des Abgasstroms auBerhalb des Kata- 
iysatorkorper vorbeistreicht 

Zur Weiterbildung kann vorgesehen sein, daB der Ka- 
taiysatorkorper in seinen Endbereichen durch Ringe aus 
Drahtgestrick gehaltert ist und der Bereich zwischen 
den Ringen ggf. durch eine Matte aus Aluminiumsilikat- 
faser ausgefullt ist Die Aluminiumsilikatmatte fuhrt 
ebenfalls zu einer Verhinderung des Vorbeistrdmens 
des Gases auBerhalb des Katalysators. Sie wird von den 
Drahtgestrickringen festgehalten, so daB sie nicht ver- 
rutschen kann. 

ErfindungsgemaB kann in Weiterbildung vorgesehen 
sein, daB der Raum zwischen dem Innen- und AuBenge- 
hause mindestens teilweise leer bleibt, d h. von einem 
Luftspalt gebildet wird Ebenfalls moglich ist es, wie von 
der Erfindung vorgeschlagen, daB der Abstand zwi- 
schen Innen- und AuBengehause mindestens teilweise 
durch eine Matte aus Aluminiumsilikatfaser ausgeftillt 
ist. 

In Weiterbildung kann vorgesehen sein, daB der In- 
nendurchmesser des Innengehauses in dem Bereich be- 
nachbart zu dem Kataiysatorkorper dessen AuBen- 
durchmesser entspricht Dadurch wird eine Gasfuhrung 
ohne Einschnurungen und ohne wirbelbildende Quer- 
schnittsveranderungen erreicht, die zu einer Verringe- 
rung des Gegendruckes fflhrt, den der Katalysator auf 
den Motor austibt 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, daB zur 
axialen Sicherung des Katalysatorkorpers ein ihn radial 
haltender Ring aus Drahtgestrick mehrere uber den 
Umfang verteilte nach innen vorspringende Nasen auf- 
weist. Beispielsweise kann dieser Drahtgestrickring vier 
Nasen aufweisen, die den Kataiysatorkorper axial hal- 
tern. Dies fuhrt zu einer nur verschwindend geringen 
Verringerung des Querschnitts der Strdmungsflache, so 
daB keine Verringerung des Gegendrucks durch die 
Halterung im Gegensatz zu den MaBnahmen nach dem 
Stand der Technik gegeben ist 

ErfindungsgemaB kann vorgesehen sein, daB das In- 
nengehause in dem Bereich zwischen den Trichtern von 
einem mit Sicken versehenen Rohr gebildet ist, das den 
Katalysatorkdrper umgibt Dieses Rohr, das b ispiels- 
weise einen Langsschlitz aufweist und dessen Rander 
sich uberlappen, liegt unter radialer Vorspannung an 
dem AuBengehause langs weniger Sicken an. Dagegen 
liegt der Kataiysatorkorper an seinem AuBenumfang an 
diesem Rohr an den nichtgesickten Stellen flachig an, so 
daB kein Gas zwischen dem Katalysat rkdrper und dem 
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Innengehause hindurchstreichen kann. Da das mit Sik- 
ken versehen Rohr sich vom EinlaB- zum AuslaBtrichter 
erstreckt, kann auch zwischen Rohr und AuBengehause 
kein Gas hindurchgehen. Daruberhinaus kann zusatz- 
5 lich zwischen den Kataiysatorkorper und dem Rohr eine 
Matte aus Aluminiumsilikatfaser zur Reibungserhdhung 
angebracht sein, die ggf. eine Umhullung aus dunner 
Metallfolie eingefaBt werden kann. 
In dem Bereich zwischen dem Rohr und dem AuBen- 
10 gehause kann sowohl ein Luftspalt oder auch eine Alu- 
miniumsilikatmatte angeordnet sein. 

Zur Verbesserung des Stromungsverhaltens kann 
vorgesehen sein, daB der Einlauftrichter und/oder der 
Auslauftrichter geschweift verlauft Dies bedeutet, daB 
15 der Einlauftrichter sich zunachst konvex und daran an- 
schlieBend konkav erweitert, so daB nochmals eine ver- 
besserte Fuhrung des Gasstromes und damit eine Her- 
absetzung des Gegendrucks erreicht wird. Der Auslauf- 
trichter kann dementsprechend umgekehrt ausgebildet 
20 sein. 

Die Erfindung schafft also eine Vorrichtung zum ka- 
talytischen Reinigen von Abgasen, bei der der Eigen- 
schall des Katalysatorgehauses gedampft und die Ab- 
gasbeaufschiagung der Monolith-Frontflache und des 
25 Katalysator- Volumens verbessert wird 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorziige der Er- 
findung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung 
bevorzugter Ausfuhrungsformen der Erfindung sowie 
anhand der Zeichnung. Hierbei zeigen: 
30 Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erfindungsgema- 
Be Vorrichtung nach einer ersten AusfQhrungsform; 

Fig. 2 einen vergrdBerten Schnitt langs Linie IMI in 
Fig. 1. 

Fig. 3 einen stark vergrdBerten Teilschnitt der Aus- 
35 ftihrungsform nach Fig. 1 und 2; 

Fig. 4 einen der Fig. 3 entsprechenden Teilschnitt ei- 
ner weiteren Ausfuhrungsform; 

Fig. 5 einen nochmals vergrdBerten Teilschnitt der 
Ausfuhrungsform nach Fig. 4; 
40 Fig. 6 einen der Fig. 3 und 4 entsprechenden Teil- 
schnitt durch eine dritte Ausfuhrungsform. 

Die in Fig. 1 dargestellte Katalysatorvorrichtung em- 
halt ein AuBengehause 11, das sich von einem EinlaB- 
rohr 12 zunachst trichterfdrmig erweitert und von dort 
45 in einen zylindrischen Teil ubergeht Daran schlieBt sich 
eine trichterformige Verengung an, an deren Ende das 
AuslaBrohr 13 angeschweiBt ist In dem mittleren zylin- 
drischen Teil 14 sind zwei Kataiysatorkorper 15 axial 
hintereinander angeordnet. Jeder Kataiysatorkorper 15 
50 weist eine Vielzahl von in axialer Richtung veriauf enden 
schmaien Kanalen auf, deren Wande mit einem katalyti- 
schen Material beschichtet sind Das vom EinlaBrohr 12 
zum AuslaBrohr 13 stromende Gas stromt durch diese 
Kanale der Katalysatoren hindurch. 
55 ErfindungsgemaB ist in dem AuBengehause 1 1 in dem 
Bereich, der nicht von den Katalysatorkorpern 15 belegt 
ist ein Innengehause 16 vorhanden. Dieses Innengehau- 
se enthalt einen EinlaB trichter 17, der sich vom EinlaB- 
rohr 12 ausgehend zunachst konvex und anschlieBend 
eo konkav erweitert, bis er wieder zylindrisch verlauft Ein 
identisch ausgebildet er-, jedoch umgekehrt angeordne- 
ter AuslaBtrichter 18 ist auf der gegenuberliegenden 
Seite des Katalysatorgehauses 1 1 angeordnet und mit 
dem AuslaBrohr 13 verbunden. In dem Raum zwischen 
65 den beiden Katalysatorkorpern 15 wird das Innenge- 
hause 16 von einem Metailring 19 gebildet, der mittig 
zwischen den Katalysatorkorpern 15 angeordnet ist und 
dessen axiale Erstreckung etwas groBer ist als der Ab- 
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stand zwischen den beiden Katalysatorkdrpern 15. Da- 
durch wird gewahrleistet, daB das aus dem ersten Kata- 
lysatorkdrper 15 ausstrdmende Gas direkt in den zwei- 
ten Katalysatorkdrper 15 einstrdmt 

Der Innendurchmesser des EinlaBtrichters 17 des In- 5 
nengehauses 16 in dem Bereich unmittelbar benachbart 
zu dem Katalysatorkdrper 15 entspricht etwa dem Au- 
Bendurchmesser des Katalysatorkorpers, wobei das 
gieiche auch fiir den AuslaBtrichter 18 gilt Der Innen- 
durchmesser des Metallrings 19 entspricht ebenfalls 10 
dem AuBendurchmesser der beiden Katalysatorkdrper 
15. Dadurch wird fiir das durchstrdmende Abgas eine 
Gasfuhrung im Innern des Gehauses 11 geschaffen, die 
keine Verengungen aufweistDer Querschnitt ist inner- 
halb des zyiindrischen Teiis 14 des AuBengehauses 11 15 
praktisch konstant Jeder Katalysatorkdrper 15 wird auf 
seiner ganzen Stirnflache von dem Gasstrom erreicht 
Der axiale Abstand zwischen der Endkante 20 des Ein- 
laBtrichters 17 des Innengehauses 16 und der benach- 
bart angeordneten Stirnkante 21 des Katalysatorkdr- 20 
pers 15 ist sehr klein. In diesen Bereich wird sowohl der 
Katalysatorkdrper 15 als auch der EinlaBtrichter 17 ge- 
meinsam von einem auBeren zwischen dem Umfang des 
EinlaBtrichters 17, des Katalysa-torkdrper 15 und der 
Innenseite des AuBengehauses 11 eingelegten Ring 22 25 
aus Drahtgestrick gehalten. Dieser Drahtgestrickring 
kann zusatzlich mit Aluminiumsilikat verflochten sein. 
Ein ahnlicher Ring 23 aus Drahtgestrick dient der Halte- 
rung und Lagerung des gegenuberliegenden Endes des 
Katalysatorkorpers 15 und des dortigen Metallrings 19. 30 
Zwischen dem Metallring 19 und dem AuBengehause 11 
ist ein Ring 24 aus Aluminiumsilikatfaser eingelegt 

Auf diese Weise ist das gesamte Innengehause 16 fur 
den Gasstrom von dem AuBengehause 11 durch elasti- 
sche Haiterungen aus Drahtgestrick und/oder Alumi- 35 
niumsilikatfaser entkoppelt, so daB das Katalysatorge- 
hause 11 nicht als Schallgeber dient Durch die ge- 
schweifte Fuhrung des Gasstromes in dem EinlaBtrich- 
ter 17 und dem AuslaBtrichter 18 wird ebenso wie durch 
die Vermeidung von pidtzlichen Strdmungsquer- 40 
schnittsveranderungen eine Verringerung des Gegen- 
drucks erreicht so daB die von der Erfindung vorge- 
schlagene Vorrichtung zur Halterung eines Katalysa- 
tors zu einer nur sehr geringen LeistungseinbuBe des 
Verbrennungsmotors ftihrt 45 

Das Innengehause 16 weist sowohl im Bereich der 
EinlaB- und AuslaBtrichter 17, 18 als auch im mittleren 
zyiindrischen Teil 14 einen radiaien Abstand zu dem 
AuBengehause 11 auf. Dieser Zwischenraum ist im dar- 
gestellten Beispiel der Fig. 1 im Bereich der EinlaB- und 50 
AuslaBtrichter 17, 18 nicht geftiUt sondern bildet einen 
Luftspalt 25. Es ware ebenfalls denkbar, anstelle des 
Luftspalts 25 diesen Raum ebenfalls mit Aluminiumsili- 
katfasern auszufullea Das gieiche gilt fur den Luftspalt 
26, der axial zwischen den Ringen 22 und 23 angeordnet 55 
ist. 

Im ubrigen ist die von der Erfindung vorgeschlagene 
in Fig. 1 dargestellfe Vorrichtung symmetrisch zu einer 
Trennebene zu den beiden Katalysatorkdrpern 15. 

Fig. 2 zeigt einen Schnitt iangs Linie II-II in Fig. 1. Es 
ist zu sehen, daB das AuBengehause 11 aus zwei Halb- 
schalen 27, 28 besteht Beide Halbschaien sind iangs 
ihrer nach auBen abgebogenen flanschartigen Rander 
29, 30 miteinander verschweiBt Das in Fig. 1 zu sehende 
Innengehause 16, das aus den beiden Trichtern 17, 18 
und dem Metallring 19 aufgebaut ist ist in gleicher Wei- 
se aus zwei Halbschaien aufgebaut, die jeweils mit den 
entsprechenden Halbschaien des AuBengehauses ver- 
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bunden sind, so daB sich das gesamte Gehause aus zwei 
Halbschaien zusammensetzen laBt. 

Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist der Quer- 
schnitt des Katalysatorgehauses kreisrund. Es sind na- 
turlich auch andere Querschnittsformen mdglich, z. B. 
ovale oder elliptische Querschnitte. Auch bei diesen sind 
die MaBnahmen der Erfindung mit Vorteil anwendbar. 

Fig. 3 zeigt in vergrdBerten MaBstab Einzelheiten der 
Lagerung des Katalysatorkorpers 15 in dem Gehause. 
Der EinlaBtrichter 17, der in seiner AuBenform parallel 
zu dem entsprechenden Teil des AuBengehauses 11 ver- 
lSuft, reicht mit seiner Endkante 20 bis kurz vor die 
Stirnkante 21 des Katalysatorkorpers 15 heran. In die- 
sem Bereich ist der auBere Ring 22 aus Metallgestrick 
angeordnet der sowohl eine radiale Halterung und La- 
gerung des Katalysatorkorpers als auch des EinlaBtrich- 
ters 17 im Bereich von dessen Endkante 20 bewirkt In 
dem in Fig. 1 noch als Luftspalt 25 dargestellten Raum 
zwischen dem EinlaBtrichter 17 und dem radial aufler- 
halb angeordneten AuBengehause 11 ist eine Einlage 31 
aus einer Aluminiumsilikatfaser oder einem ahnlichen 
Material angeordnet, das zu einer akustischen Isolie- 
rung zwischen EinlaBtrichter 17 und AuBengehause 11 
fuhrt Da im Bereich des Endes des EinlaBrohres 12 das 
AuBengehause 11 mit dem EinlaBtrichter 17 ver- 
schweiBt ist, ist die Einlage 31 einseitig durch diese 
SchweiBnaht 32 und auf der gegenuberliegende Seite 
durch den Ring 22 aus Metallgestrick festgelegt Der 
Ring 22 ist gegen Weiterverschiebung durch Anlage an 
eine nach innen gerichteten Sicke 32 im AuBengehause 
11 gesichert Der Raum zwischen diesem Metallge- 
strickring 22 und dem zweiten Metallgestrickring 23, 
der zur Lagerung des Katalysatorkorpers 15 an seinem 
gegentiberliegenden Ende dient ist durch einen Ring 33 
ebenfalls aus Aluminiumsilikatfaser oder einem ahnli- 
chen Material teilweise ausgeftillt 

Der Ring 19 zwischen den beiden Katalysatorkdrpern 
wird zwischen dem auBeren Ring 24 und den beiden 
Metallgestrickringen 23 festgelegt Es ist so geformt 
daB der in seinem mittleren Bereich einen dem AuBen- 
durchmesser der Katalysatorkdrper 15 entsprechenden 
Innendurchmesser aufweist 

Eine zweite Ausfuhrungsform ist in Fig. 4 dargestellt 
Bei dieser Ausfuhrungsform ist das Innengehause im 
Bereich des EinlaBtrichters 17 und des AuslaBtrichters 
18 genauso ausgebildet wie bei der AusfQhrungsform 
nach Fig. 1 -3. Im Bereich zwischen den beiden Trich- 
tern 17, 18 ist das Innengehause jedoch durch ein Me- 
tailrohr 41 gebildet das sich vom EinlaBtrichter 17 bis 
zum AuslaBtrichter 18, siehe Fig. 5, erstreckt und radial 
zwischen den Katalysatorkdrpern 15 und dem zyiindri- 
schen Teil 14 des AuBengehauses 11 angeordnet ist Das 
Metallrohr 41 ist aus dunnem Edelstahlblech, beispiels- 
weise 03 mm dick, hergestellt und uberiappt sich iangs 
eines Langsschlitzes 42. Diadurch Iiegt das Rohr 41 ela- 
stisch an dem AuBengehause 11 an. Es weist tiber seine 
LSnge mehrere Sicken auf, von denen drei Sicken 43, die 
im Querschnitt etwa kreisfdrmig sind, radial weiter vor- 
springen als die ubrigen kleineren Sicken 44. In dem 
Bereich zwischen den Sicken 43, 44 veriauf t das Rohr 41 
zylindrisch mit einer geradlinigen Mantellinie. Dadurch 
liegt der Katalysatorkdrper 15 mit seinem Umfang fla- 
chig an der Innenseite des Innenrohr 41 an. An der 
AuBenseite der drei groBeren Sicken 43 liegt das Innen- 
rohr 41 linienfdrmig an dem AuBengehause 11 an. Es 
findet also nur eine Beruhrung iangs dreier geschlosse- 
ner Linien statt wahrend im ubrigen ein Luftspalt 45 
zwischen Rohr 41 und AuBeng hause 11 vorhandenist 



OS 37 29 994 

7 8 

Mit seinem einen zylindrisch ausgebildeten Ende 46 re Lagen eines Drahtgestrickstrumpfes ubereinander 
greift das Innenrohr 41 in den Zwischenraum zwischen gestulpt werden. Die Ringe werden anschlieflend in ein 
einer Einlage 47 und der EinlaBtrichter 17 ein, wobei die Werkzeug eingeiegt und mit einem Stempel auf ein vor- 
Einlage 47 zwischen demTrichter 17 und dem AuBenge- bestimmtes MaB und eine definierte Form verdichtet 
hause 11 eingesetzt ist. Die Einlage 47 entspricht der 5 Seitlich von auBen her werden mit mehreren Schiebern 
Einlage 31 bei der Ausfflhrungsform der Hg. 1 - 3. Im gegen den Innenstempel, der an dieser Stelle mit einer 
Bereich des gegenuberliegenden Endes des Innenrohr Nut versehen ist, Nasen nach innen herausgedruckt 
41 liegt dieses bundig an der Endkante 20 des AuslaBt- Beispielsweise konnen Ober den Umfang verteilt vier 
richters 18 an. Auf diese Weise ist daf Or gesorgt, daB das derartige Nasen vorhanden sein. 
aus dem EinlaBtrichter 17 austretende Gas durch die 10 
beiden Katalysatorkorper 15 hindurchtreten muB. 

Aus der vergroBerten Darstellung der Fig. 5 ist zu 
sehen, daB zwischen dem Innenrohr 41 und die beiden 
Katalysatorkorper 15 noch eine relativ dQnne Alumi- 
niumsilikatmatte 48 eingeiegt ist, die ggf. zur Verhinde- is 
rung des Durchtretens von Gas mit einer dunnen Edel- 
stahlfolie eingef aBt sein kann. 

Auf diese Weise sind beide Katalysatorkorper 15 f est- 
gelegt und gehaltert Auch bei diesem Beispiei ist der 
Innendurchmesser von EinlaBtrichter und AuslaBtrich- 20 
ter 17, 18 in etwa der AuBendurchmesser der Katalysa- 
torkorper 15 gleich. 

Zur Herstellung des Innenrohrs 41 wird ein dunnwan- 
diges Edelstahlblech mit einer Langenzugabe iiberlappt 
gerollt Diese Rolle wird dann in ein teilbares Werk- 25 
stuck eingeschoben, das innen mit den erforderlichen 
Sicken versehen ist Mit einem Gummistempel werden 
von innen nach auBen die Sicken in die Blechrolle ge- 
driickt 

Eine dritte Ausfuhrungsform der von der Erfindung 30 
vorgeschlagenen Halterung ist in Fig. 6 dargestellt Hier 
wird wiederum der EinlaBtrichter 17 und der sich unmit- 
telbar anschlieBende Katalysatorkorper 15 von einem 
gemeinsamen Ring 51 aus Drahtgestrick elastisch gehal- 
tert Dieser Ring aus Drahtgestrick 51 enthalt mehrere 35 
fiber den Umfang verteilte sich radial etwas nach innen 
erstreckende Nasen 52 Diese Nasen 52 halten den Ka- 
talysatorkorper 15 in axialer Richtung, ohne den Stro- 
mungsquerschnitt merkbar zu beeinfluBen. Es erfolgt 
also ein Kantenumgriff nur in sehr geringem AusmaB, so 40 
daB die voile Katalysatoroberflache dem Abgas zur 
Verfiigung steht Zur Halterung des gegenuberliegen- 
den Endes des Katalysatorkorper 15 ist der gleiche Ring 
51 mit den entsprechenden Nasen 52 vorgesehen, wobei 
er umgekehrt eingesetzt ist Wiederum ist die Anord- 45 
nung spiegelbildlich zu der Mittelebene zwischen den 
beiden Katalysatorkdrpern. In diesem Bereich ist zur 
Verbesserung des Strdmungsverhaitens ein zyiindri- 
scher Ring 53 eingesetzt, der dadurch ebenfalls durch 
die Nasen 52 der Ringe 51 gehalten wird. 50 

Der Zwischenraum zwischen je zwei einem Katalysa- 
torkorper 15 zugeordneten Drahtgestrickringen 51 ist 
durch eine Aluminiumsilikatmatte 53 ausgeftillt Diese 
Matte verhindert ein Umstromen des Katalysatorkor- 
pers 15. Zur Verbesserung dieser Abdichtung des Zwi- 55 
schenraums zwischen Katalysatorkorper 15 und AuBen- 
gehause kann erfindungsgemaB weiterhin vorgesehen 
sein, daB die Hinterkante 54 des in Stromungsrichtung 
gesehen jeweils ersten Drahtgestrickringes 51 bei je- 
dem Katalysatorkorper 15 mit einer angedeuteten dun- 60 
nen Edelstahlfolie 55 eingefaBt ist 

Auch hier sorgt die Anordnung des Innengehauses 
wiederum dafiir, daB das Abgas praktisch ohne Verrin- 
gerung des Stromungsquerschnittes durch die Vorrich- 
tung stromt und daB die Gaspulsation von dem AuBen- 65 
gehause zur Larmverminderung ferngehaiten wird. 

Der Drahtgestrickring 51 mit den Nasen 52 kann er- 
findungsgemaB dadurch hergestellt werden, daB mehre- 
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